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CALIBRACION DE ESPEJOS 

 

La calibración de espejos consiste en la alineación del rayo láser, es decir, fijar de forma 

adecuada toda la ruta por la que debe circular el rayo para poder cortar el material de manera 

óptima. 

 
 

Distribución de espejos 

 

 
1. Tubo 

2. Espejo 1 

3. Espejo 2 

4. Espejo 3 (cabezal) 

5. Lente (boquilla) 

6. Distancia focal 

 

 

PUNTO 1 

El primer paso para proceder a la calibración de espejos es revisar que todas sus bases estén 

fijas, en el caso de encontrase flojas se deben ajustar para no tener problemas a futuro. 

Lo accesorios necesarios para la calibración de espejos son: 

 Cinta Masking 

 Hisopos (Cotonetes) 

 Alcohol 

Con la ayuda de cinta masking, se coloca un pedazo en la base del espejo y se procede a 

realizar un test así: 

 

TEST: proceso en el cual se presiona un botón con la leyenda TEST que activa el rayo láser por 

el intervalo de tiempo que se ejecuta la acción 

 

Como se muestra en la figura a continuación:



 

Área de ubicación del masking 
 

 
Una vez que se ha ubicado la cinta masking se procede a: 

 Realizar un test 

 Comprobar que la marca esté en el centro del área del espejo o en un perímetro 

de aproximadamente 4mm, de la siguiente manera: 

 

 
Marca de rayo láser perfecta.

Ubicación de cinta 

Masking 



INICIO
OOOO 

 
 

Perímetro permitido de marca de rayo laser 
 

 

Una vez comprobado el proceso en ese espejo, ubicamos el espejo 3. 

 

NOTA: Si la marca de rayo láser no se encuentra en ninguno de estos casos contactarse con Soporte 

Técnico de FORZA Laser. 

 

CALIBRACIÓN TRAYECTORIA EN EL EJE Y 

Una vez que ya se ha centrado el rayo láser en el primer espejo que se ubica frente al tubo 

láser se procede a calibrar la trayectoria del láser en todo el eje Y, para ello se debe: 

 Mover los tornillos del espejo que se encuentra junto al Tubo CO2 

Para la calibración de esta trayectoria se debe tomar en cuenta que se tienen dos puntos de 

referencia uno al inicio y uno al fin, por lo tanto, se ejecutarán dos marcas, en la posición inicial 

y final. 

 
 



 
 

 

 

NOTA 

Si todo el proceso anterior se encuentra realizado de manera correcta se procede a: 

 Realizar un test en la parte inicial de la trayectoria 

 Realizar una marca en la parte final de la trayectoria. 

 Realizar la calibración (movimiento de tornillos) con referencia a la marca de la 

parte final de la trayectoria. 

 

La cinta masking en este caso se debe pegar en la parte frontal al espejo, como se muestra en la 
figura. 

 
 
 
 

 
 
 
 

FIN 



 
 

La marca de rayo láser que se verá reflejado en la parte inicial de la trayectoria será: 
 

Marca de rayo láser en el inicio de la trayectoria de eje Y 
 

 

A continuación, se presentan los diferentes casos que se pueden presentar para la calibración de 

la trayectoria en el eje Y. 

 

Para el punto de referencia al final de la trayectoria se tiene los siguientes casos: 

 

CASO 1 

Marca de rayo láser en la parte superior de la referencia 



 

 
Marca en la parte superior 

 
 

Para solucionar este caso se debe mover los siguientes tornillos de la siguiente manera. 
 

 

 
 
Movimiento de perilla para corregir error 

 
 
CASO 2 

Marca de rayo láser en la parte inferior de la referencia 

 

 

Marca en la parte inferior 
 

 
 



Para solucionar este caso se debe mover los siguientes tornillos de la siguiente manera. 

 

 
Movimiento de perilla para corregir error 

 

 

CASO 3 

Marca de rayo láser en la parte derecha de la referencia 

 

 
Marca en la parte derecha 

 

 
Para solucionar este caso se debe mover los siguientes tornillos de la siguiente manera. 

 
Movimiento de perilla para corregir error 

 
 



CASO  4 
 
Marca de rayo láser en la parte Izquierda de la referencia 
 
 

 
Marca de referencia 

 

Para solucionar este caso se debe mover los siguientes tornillos de la siguiente manera. 

 

 
Movimiento de perilla para corregir error 

 
 
CASO 5 

Marca de rayo láser en la parte superior derecha de la referencia 
 

 
Marca de referencia 

 

 
{ 



Para solucionar este caso se debe mover los siguientes tornillos de la siguiente manera. 
 

 
Movimiento de perilla para corregir error 

 

CASO 6  

Marca de rayo láser en la parte superior Izquierda de la referencia 
 

 
Marca de referencia 

 

 
Para solucionar este caso se debe mover los siguientes tornillos de la siguiente manera. 

 

 
Movimiento de perilla para corregir error 

 
 
 
 
 



CASO 7 

Marca de rayo láser en la parte inferior derecha de la referencia 
 

 
Marca de referencia 

 

 
Para solucionar este caso se debe mover los siguientes tornillos de la siguiente manera. 
 

 

 
Movimiento de perilla para corregir error 

 
 

CASO 8 

Marca de rayo láser en la parte inferior Izquierda de la referencia 

 

 
Marca de referencia 

 

 
 
Para solucionar este caso se debe mover los siguientes tornillos de la siguiente manera. 



 

 

 
Movimiento de perilla para corregir error 

 

 

CASO 9 

Marca de rayo láser en la parte centro de la referencia 
 
 

Marca de referencia 

 

 
 

Calibración correcta 
 

 

La calibración es correcta una vez que se mantenga en el mismo punto la marca tanto en la parte 

inicial como final. 

 



INICIO 

El punto marcado por el rayo láser no siempre va a ser perfecto en el centro del área de referencia, 

es decir, que puede haber tolerancia, pero siempre se cumple: 

 Debe estar dentro del rango permitido. 

 La marca del rayo láser debe ser en la misma posición de inicio de la trayectoria como 

en la parte final la trayectoria. 

Así: 

 

  
 

Marca en inicio de la trayectoria Marca al final de la trayectoria 

 

 
 
Con eso aseguramos que la línea del rayo láser es la misma en toda la trayectoria 

 

 
 

CALIBRACION EN LA TRAYECTORIA DEL EJE X 

De igual manera que la calibración anterior en el eje X también se tiene un inicio y un final de 

trayectoria y la calibración es de la misma manera. 

 Calibrado la trayectoria de todo el eje Y 

 Calibrar la trayectoria del eje X 

 Dar movimiento a las perillas del espejo ubicado sobre el eje Y (Espejo 2) 

A continuación, se muestra la parte de inicio y fin de la trayectoria del eje X en las siguientes 

imágenes. 
 

 

 

 



FINAL 

 

La cinta masking en este caso se debe pegar en la siguiente zona. 

 

 

Este proceso es similar al anterior por lo tanto se procede de igual manera. 

La marca de rayo láser que se verá reflejado en la parte de inicio de la trayectoria del eje X es la 

siguiente: 

 

 

Marca de rayo láser en el inicio de la trayectoria de eje X 
 

 

A continuación, se presentan los diferentes casos que puede tener para la calibración de la 

trayectoria en el eje X. 

Para el punto de referencia al final de la trayectoria se tiene los siguientes casos: 

 

 



CASO 1 

Marca de rayo láser en la parte superior de la referencia 

 
 

 
 

Marca en la parte superior 
 

 
Para solucionar este caso se debe mover los siguientes tornillos de la siguiente manera. 

 

 

Movimiento de perilla para corregir error. 

 

CASO 2 
 
Marca de rayo láser en la parte inferior de la referencia. 
 
 

 

Marca en la parte inferior 
 

 
 
 
 



Para solucionar este caso se debe mover los siguientes tornillos de la siguiente manera. 
 
 

 
 

Movimiento de perilla para corregir error 

 

CASO 3 

Marca de rayo láser en la parte derecha de la referencia 

 

 

 
Marca en la parte derecha 

 

Para solucionar este caso se debe mover los siguientes tornillos de la siguiente manera. 
 

 
Movimiento de perilla para corregir error 

 

 
 



CASO 4 

Marca de rayo láser en la parte Izquierda de la referencia 
 
 

 
Marca de referencia 

 

 
Para solucionar este caso se debe mover los siguientes tornillos de la siguiente manera. 

 

 

Movimiento de perilla para corregir error 

 

CASO 5 

Marca de rayo láser en la parte superior derecha de la referencia 

 

 
Marca de referencia 

 
Para solucionar este caso se debe mover los siguientes tornillos de la siguiente manera 



 

 
Movimiento de perilla para corregir error 

 

 
CASO 6 

Marca de rayo láser en la parte superior Izquierda de la referencia 
 

 
Marca de referencia 

 

 
Para solucionar este caso se debe mover los siguientes tornillos de la siguiente manera. 

 
Movimiento de perilla para corregir error 

 
 

 
 

 
 



CASO 7 
 
Marca de rayo láser en la parte inferior derecha de la referencia 

 

 
Marca de referencia 

 

 
Para solucionar este caso se debe mover los siguientes tornillos de la siguiente manera. 

 

 

Movimiento de perilla para corregir error 

 

CASO 8 

Marca de rayo láser en la parte inferior Izquierda de la referencia 

 

 
Marca de referencia 

 

 
 
 



 
 
Para solucionar este caso se debe mover los siguientes tornillos de la siguiente manera. 

 
 

 
Movimiento de perilla para corregir error 

 

 
CASO 9 

Marca de rayo láser en la parte centro de la referencia 
 
 

 

Marca de referencia 

 

 
 

 
Calibración correcta 

 

 

 



 

La calibración es correcta una vez que se mantenga en el mismo punto la marca tanto en la 

parte de inicio como de fin. 

El punto marcado por el rayo láser no siempre va a ser perfecto en el centro del área de referencia, 

es decir, que puede haber tolerancia, pero siempre se cumple: 

 Debe estar dentro del rango permitido. 

 La marca del rayo láser debe ser en la misma posición tanto en el inicio de la 

trayectoria como en el final de la misma. 

 

Así: 

 

 
Marca en inicio de la trayectoria Marca al final de la trayectoria 

 

Cuando se realiza la calibración de esta parte es preciso realizar una marca de rayo láser en 

cada una de las esquinas del área de trabajo de la máquina, el rayo láser debe marcar en el 

mismo punto en las 4 esquinas y con esto aseguramos la rectitud del rayo láser. 

 

CALIBRACIÓN EN EL CABEZAL 

 Calibración en la trayectoria de eje X realizada 

 Calibrar la trayectoria vertical del cabezal, la salida al material de corte 

 Dar movimiento a las perillas del tercer espejo, ubicado en la parte superior del cabezal.  La 
cinta masking se va a ubicar en la boquilla del cabezal así: 

 
  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

En la parte de la boquilla, al incrustar la cinta masking se debe hacerlo de tal forma que el 

molde redondo de la boquilla se marque en la cinta, esta última será la referencia para centrar 

el punto del rayo láser. 

Si el usuario se ubica de forma frontal a la máquina y observa de forma superior al cabezal 

donde se asienta el tercer espejo, por lo tanto, al estar en esa posición se ve las perillas del 

tercer espejo de la siguiente forma: 

 
 

 

Como se puede observar en la imagen la posición de las perillas es similar a la siguiente que 

se ha graficado para que el lector pueda visualizar de mejor manera: 

 

 

Perillas para corregir error 
 

Sabiendo esto, se procede a realizar el procedimiento de calibración para el tercer espejo con 

los siguientes casos. 

 

 

 

CASO 1 

Marca de rayo láser en la parte Izquierda de la referencia 



 

 
Marca de referencia 

 

Para solucionar este caso se debe mover los siguientes tornillos de la siguiente manera. 

 

 

Movimiento de perilla para corregir error 

 
 

CASO 2 

Marca de rayo láser en la parte Derecha de la referencia 
 

Marca de referencia 
 

 
Para solucionar este caso se debe mover los siguientes tornillos de la siguiente manera.



 

Movimiento de perilla para corregir error 

 
 

CASO 3 
 
Marca de rayo láser en la parte Superior de la referencia 
 

 
 

Marca de referencia 
 

Para solucionar este caso se debe mover los siguientes tornillos de la siguiente manera. 

 

 
Movimiento de perilla para corregir error 

 
 

CASO 4 

Marca de rayo láser en la parte inferior de la referencia 



 

 
Marca de referencia 

 

 
Para solucionar este caso se debe mover los siguientes tornillos de la siguiente manera. 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Movimiento de perilla para corregir error. 
 

CASO 5 
 
Marca de rayo láser en la parte superior izquierda de la referencia 

 

 
Marca de referencia 

 

 
Para solucionar este caso se debe mover los siguientes tornillos de la siguiente manera. 

 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
Movimiento de perilla para corregir error 

 

 
CASO 6 

 
Marca de rayo láser en la parte superior Derecha de la referencia 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Marca de referencia 
 

 
Para solucionar este caso se debe mover los siguientes tornillos de la siguiente manera. 

 

 

Movimiento de perilla para corregir error 

 

 

 

 
 

 
 
 

 



CASO 7 
 
Marca de rayo láser en la parte Inferior Derecha de la referencia 

 
Marca de referencia 

 

 
Para solucionar este caso se debe mover los siguientes tornillos de la siguiente manera. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Movimiento de perilla para corregir error 
 

 
CASO 8 
 
Marca de rayo láser en la parte Inferior Izquierda de la referencia 

 

 
Marca de referencia 

 

 
Para solucionar este caso se debe mover los siguientes tornillos de la siguiente manera. 

 
 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

Movimiento de perilla para corregir error. 

 

El punto marcado por el rayo láser no siempre va a ser perfecto en el centro del área de referencia, 

es decir, que puede haber tolerancia, pero siempre se cumple: 

 

 Debe estar dentro del rango permitido 
 
 
Una vez que se ha realizado todo este proceso, su FORZA 4 PRO queda lista para trabajar. 


