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ESPECIFICACIONES DE LA MAQUINA

1. DE LA PARTE MECANICA
PARAMETRO VALOR CONDICION DE PRUEBA
Area de trabajo
[mm] 1500 x 300
Velocidad maxima Mientras mas se acerca a la velocidad
de desplazamiento 20 maxima, aumenta el riesgo de perder
[m/min] pasos y generar un desfase
Aceleracion maxima Mientras mas se acerca a la aceleracion
. 0.3 maxima, aumenta el riesgo de perder
de los ejes [C] pasos y generar un desfase.
Carga maxima en la 150 Como referencia, una plancha ASTM
mesa [kg] A36 12220x 2440 x 6 mm pesa 40.2 [kg]
Peso de la maquina 1200 kg sin
k] empaquetado 1300 kg con empaquetado
Para el lugar de trabajo se debe
Viedlicss de W: 2750 considerar 1.5 m mas de distancia a cada
.. L: 3900 lado para movilidad de operarios y técni-
maquina [mm] H: 1600 cos. La altura aumenta hasta 20cm con
las bases niveladoras.
Precision de
posicionamiento +0.05
[Mm]
Repetibilidad de
posicion [mm] *0.10
) . Protegido contra chorros de agua
Nivel de proteccioén débiles (10 I/min, Tpsi, <5 min).
de la fuente de |P54 La entrada de polvo no puede evitarse,
alimentacién pero no interfiere con el correcto
funcionamiento del equipo.
Sistema de Plem
- cremallera de
transmision .
alta precision
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2. DIMENSIONES DEL EQUIPO
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3. AREA DE TRABAJO
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PARAMETRO VALOR CONDICION DE PRUEBA

Area del lugar de
trabajo [m]

Humedad relativa

Temperatura de
trabajo [°C]

Resistencia del piso
[Kgf/cm?2]

Inclinaciéon del piso
[Mmm/m]

Dimensiones de la
puerta para la
entrada [m]

59x95x2

<85

10 - 40

6.5

0.2

25x25

Recomendado minimo 1 m por lado
sobre la medida de la maquina y 1.8 m
en la parte de atras del equipo.

Con carga maxima de materiales.
La superficie tiene que ser plana
Yy sin movimiento.

Maximo 1 a 2 mm de variacion vertical
por cada 10 metros para garantizar una
operacion éptima.

Se debe considerar que la maquina llega
semi ensamblada y que el montacargas
necesita maniobrar para ubicarla en el
lugar de trabajo.

4. PUNTO DE ROCIO CONSTANTE

- No exponga la maquina a altas humedades relativas > 95 %. No
realice ningun trabajo si se encuentra por debajo del punto de

rocio (amarillo).

- La temperatura del chiller tiene que estar establecida en 25°C, no

Mas ni menos.

- Se recomienda ubicar bolsas de silica dentro del compartimento
de la fuente. De preferencia la maquina debe ser ubicada en un
ambiente ventilado o con aire acondicionado a una temperatura

inferior a 30°C
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PUNTO DE ROCIO DEL AMBIENTE
HUMEDAD RELATIVA MAXIMA
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5. PARTE ELECTRICA

PARAMETRO VALOR CONDICION DE PRUEBA

TEMPERATURA

Fuente de 220 + 10 % VAC Se pueden utilizar dispositivos de
Alimentacion acondicionamiento y estabilizacion de
Bifasico, 50 / 60 Hz la energia

Consumo de
energia maximo de la 5000 Potencia 100% frecuencia 5000 [Hz]
fuente laser [W]

Consumo de
energia del enfriador

doble via de 210
refrigeracion [W]
Consumo de Con carga maxima de materiales.
motores y control al 4200 La superficie tiene que ser plana
maximo de y sin movimiento.

funcionamiento [W]

Maximo 1 a 2 mm de variacién vertical

Consumo de extractor 1200 por cada 10 metros para garantizar una

de humos [W] DU

operacion optima.

Consumo total De necesitar instalar un compresor de
maximo de la 12500 aire se necesita dimensionar el cable
maquina [W] para entrega 11[kW] mas.

Consumo total Se considera el factor de potencia de 0.9.
maximo de la 13.88 Es la potencia que debe tener disponible

maquina [KVA] su transformador. 5




Corriente total [A]

Breaker
recomendado

Calibre de cable para
alimentacion de
breaker (sin
compresor)

Calibre de cable para
alimentacion de
breaker (con compre-
sor de TTkW)

Distancia lineal
maxima de la caja
breakers a la maquina
[m]

56.8

Bifasico de 63
[A] por linea

Energia: 2x4
AWG + Tierra: 1
x TOAWG

Energia: 2x6
AWG + Tierra: 1
X 6AWG

10

6. RAYO LASER

PARAMETRO \/-\Ne]:! CONDICION DE PRUEBA

Potencia Nominal de
salida [W]

Consumo de energia
maximo [W]

Estabilidad de
potencia de salida [W]

Modo de operaciéon

Rango de operacion
[%]

Longitud de onda
emitida [nm]

Modulacién de
frecuencia [Hz]

Potencia del laser
guia rojo [mW]

Calidad del rayo laser
[Mmmxmra]

Modo de control

Método de
enfriamiento

1500

5000

*15

CW/Modulada

10 - 100

1080 £ 10

1-50000

05-1

15=2

RS - 232/AD/E-
thernet

Por agua

Laser

Este es el valor al que hay que adicionar-
le el factor de seguridad recomendada
de 1.25 veces.

Para el compresor de aire se necesita
instalar otro breaker recomendado por
el fabricante con instalacion a tierra
independiente.

Cable de alimentacion de tres lineas
para la maquina y una linea de tierra
independiente de la maquina

En el caso de superar los 100 metros de
longitud de cableado se debe aumentar
el calibre del cable de acuerdo a la reco-
mendacion de su eléctrico de confianza.

Se recomienda instalar la caja de
breakers a una altura no mayor a 1.5m
para que los breakers se encuentren al
facil alcance del usuario.

Potencia 100% frecuencia 5000 [HZz]

A la potencia nominal Duracién: 5 horas
continuas. Temperatura ambiente: 25 °C

Potencia minima entregable 300[W]

A la potencia nominal

A la potencia nominal

A potencia nominal

Agua Destilada
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7. DIAGRAMAS SUGERIDOS PARA INSTALACION
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CONTACTOS DE SOPORTE TECNICO

El servicio técnico de FORZA Laser esta a su disposicion para
consultas técnicas:

Direccidn 1: FORZA Laser Ecuador Avenida Toledo N23-158 y
Madrid, 170525.

Quito, Ecuador

Teléfono: + 593 99 328 3781

E-mail: support@forzalaser.com

Web: https://support.forzalaser.com

Direccidén 2: FORZA Laser México Ejército del Sur 52, Centro,
45680
El Salto, Jalisco, México.

Tratamos de mejorar el documento de forma constante, por lo que
le solicitamos muy amablemente que nos informe de cualquier
discrepancia que haya constatado con la FORZA ONE 1500W, asi como
qgue noshagallegarsuscomentarios o sugerencias para suoptimizacion.

La FORZA ONE esta equipada con el hardware y la version del software
mas actual, asi como con los documentos de software y hardware
vigentes en el momento del embalaje.

Entre tanto, podria haber disponibles nuevas versiones de los
documentosy del software. Para mantenerse siempre en el estado mas
actual, visite el area de soporte de nuestra pagina web:
https://support.forzalaser.com/one1500w/.




