N alaniw .,
W NN
-Solder

Ficha Técnica
\V/ 250219 Modelo W4IN1P15



NP A
W N
-Solder

Pistola profesional laser para procesos de soldadura limpios.

CORTE / SOLDADURA / LIMPIEZA REMOTA / LIMPIEZA DE CORDON

FORZA Solder esta disenada para soldar, cortar y
limpiar mediante el uso de laser en diferentes
tipos de metales. En tan solo 15 minutos se puede
capacitar a un operario, sin depender de
soldadores altamente calificados.

La FORZA SOLDER vino a revolucionar Ia
soldadura, representa una ventaja indiscutible
frente a MIG, TIG, o electrodo. Al NO depender de
un arco eléctrico, NO se va a pegar el material de
aporte, o perder el arco. El principio de soldadura
consiste un haz de luz de alta potencia que derrite
el material y alimentacién automatica de alambre
de aporte.




Caracteristicas puntuales

CARACTERISTICA DETALLE

I Potencia nominal del laser 1500W

I Tipo de trabajos permitido SOLDADO CORTE LIMPIEZA

)

Espesor maximo de trabajo en ASTM A36 a 4mm | 5/32in 2mm | 5/64 in 0.Imm | 4mils

capa de 6xido

Velocidad maxima de trabajo en 0.7mm de

50 mm/s | 2 in/s 150 mm/s | 6 in/s 2800mm2/s | 43 in 2/s
ASTM A36 capa de 0.05mm de éxido
Tipo de gas de trabajo admisible ARGON, NITROGENO NITROGENO, AIRE NITROGENO, AIRE
Flujo requerido de gas promedio 15L/min 70L/min 32L/min
Tipo de hilo de consumo Hilo sélido 0.8 a 1.6mm - -
Boquillas intercambiables 6 tipos @ 1 .®

1. No se recomienda dimensionar la mdquina con esta potencia si es que se pretende trabajar de manera permanente con espesores superiores al nominal, a
medida que se aleje del espesor nominal el corte empezard a presentar lineas mds pronunciadas y posibles rebabas. Para espesores superiores, adquirir el
modelo de mayor potencia.

2. Una de las Boquillas de soldado también se usa para Limpieza de cordon de soldadura, esto se detalla mads adelante.

3. Lalimpieza remota no require boquilla intercambiable, Unicamente se retira el tubo que sostiene la boquilla.

‘L“‘ i




Caracteristicas Especiales

Auto Wire Feeder

La maquina incluye un alimentador

automatico de hilo para material de

aporte. La sincronia entre la

alimentacion de hilo y la pistola laser

permite que la soldadura se realice de
forma rapida y eficiente.

Quick Change Lenses

El disefo de la pistola permite un

intercambio rapido de los lentes

dependiendo el tipo de trabajo que se
desea realizar.

Double Welding Types

Mediante el uso de las diferentes
boquillas, la maquina permite realizar

diferentes tipos de soldadura, ya sea
de esquina interior, exterior o plana.

Multi-purpose Software

A través de la pantalla tactil, el
software  permite intuitivamente
guardar parametros y configurar
diferentes tipos de  soldadura
(continua, de punto, tipo escama de
pescado) ademas de corte y limpieza.
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La maquina FORZA Solder permite el uso de
4 funciones: Soldadura, Limpieza de corddn
de soldadura, Corte y Limpieza remota

Practical and versatile gun

e

A través de la misma pistola laser se
realizan las 4 funciones de la FORZA
Solder. Su facil uso y su peso ligero
permite al operario realizar los
procesos de forma practica y sencilla.




Especificaciones Generales

ESPECIFICACION DETALLE

Tipo de laser/Tecnologia laser
Diametro del laser en el QBH
Potencia nominal del laser Fibra
Rango de potencia de trabajo del laser Fibra
Estabilidad a la potencia de salida
Frecuencia de trabajo del laser
Nivel de proteccién de la fuente
Modelo de fuente de uso

Tipos de trabajo

Sistema de enfoque

Tipo de gas para usar en el suelda
Tipo de gas para usar en el corte

Tipo de gas para usar en limpieza

Consumo promedio de gas

Modelo de pistola laser
Velocidad promedio de soldadura

Velocidad maxima de desplazamiento

Espesor de suelda (Dependencia del material
de aporte)

Laser Fibra 1080nm % 10nm
20um

1500 W

10 a 100%

*1.5%

<20kHz

IP54

RFL - C1500 RAYCUS

SOLDADO/CORTE/LIMPIEZA REMOTA/LIMPEZA
DE CORDON

Fijo

Argén, Nitrégeno (Aire no recomendado)
Nitrégeno, Aire

Nitrégeno, Aire

Suelda: 15L/min

Corte: 70L/min (En dependencia del espesor)
Limpieza: 32L/min

SUP 21T

~15 mm/s | 0.6 in/s

200 mm/s | 7.9 in/s

0.5 - 4 mm | 0.02-0.16in @

1. Lavelocidad de soldadura depende del espesor de material, grosor de la suelda y el tipo de material, en una referencia general en condiciones similares es 3

veces mas rapida que una soldadura tradicional (electrodo, TIG, MIG)

2. Elespesor de la soldadura estd relacionado con la cantidad de aporte de material que se configure




Ancho maximo del laser en soldadura
Ancho maximo del laser en limpieza
Ancho del corte laser

Precision de corte

Angulo de soldado recomendado
Angulo de suelda ideal

Repetibilidad de laser

Control de mando

Control del proceso

Potencia de la fuente laser

Potencia del chiller

Potencia del Alimentador de Hilo
automatico

Potencia maxima del equipo
Consumo de energia promedio
Voltaje de trabajo

Corriente maxima por linea

Calibre de cable requerido de la caja de

breaker

Breaker recomendado para la maquina

Longitud de cable de poder

Longitud de cable de la pistola

8 mm | 0.3 in

20 mm | 0.8 in

01mm ~3mm | 0.12in ®

En dependencia del espesor
0-30°“

15°

$0.05mm

Touch pantalla horizontal
Botdn en pistola

5.5 kW

3.5 kW

0.2 kW

9.2 kW

5.52 kWh

Monofasico: 220V/Iph 50Hz - 60Hz

46 A @ 220VAC 1ph

Hasta 60°C Hasta 90°C
Voltaje
(TW, UF) (THHW, THHN)
2 X 6AWG 2 x 8AWG 220VAC 1ph

+1 x IOAWG Tierra

50 A @ 1Iph 220VAC

5m | 16.4ft

10m | 32.8ft

. Elancho del corte es directamente proporcional al espesor del material, a mayor espesor mayor es el ancho del corte.

El angulo de inclinacién depende del espesor del material de corte y también del tipo de gas que se estd usando, mientras mayor el espesor el dngulo de
4. inclinacion se puede ver afectado,

5. Elconsumo promedio se calcula a partir del 60% de la potencia para dimensionamiento, no todos los componentes pasan encendidos durante el trabajo las

interacciones de encendido y apagado de los sistemas como el enfriador y la fuente hacen que este indice baje. Para un cdlculo de consumo eléctrico por hora
por favor use el consumo promedio



L?ngltud de manguera para alimentador de 5m | 16.4ft
hilo
Radi ini | | .
.ad|o minimo de curvatura del cable de 175mm | 6.9in
pistola
Método de refrigeracion Disipado por agua
Tamario de tanque de chiller 16L
Diametro de conexién de gases Manguera de 6mm (Nylon)
Presién maxima de entrada de gases 15 bar
Presion recomendada de ingreso de gases <6bar
Peso de la pistola laser 0.75kg
Peso del equipo 220kg
Peso del equipo para transporte 290kg
Medidas del equipo 973 x 662 x 830mm | 3.2 x 2.2 x 2.7ft
Medidas de transporte 1400mm x 870mm x 1300mm | 4.6 x 2.9 x 4.3ft
Humedad relativa < 85%
Temperatura de trabajo 2-35°C
Temperatura de almacenamiento 8-30°C
Certificaciones CE, RoHS
Gafas de proteccion para 1060nm
Mascarilla KN95
EPP requerido (No se incluye)
Guantes
Sistema de extraccién de gases

6. Lalongitud maxima del cable de alimentacion es 5 m (16.4 ft) para evitar caidas de tension y garantizar el rendimiento optimo del sistema.




Medidas de la maquina
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Materiales aplicables

ACERO ASTM A36 (“Negro o Dulce”) |
1 1
ACERO INOXIDABLE ASTM 30450 |

ALUMINIO ESTRUCTURAL ASTM 6061 —l
1

]

LATON C27200 S s |

1 1 ]

ACERO GALVANIZADO ASTM AG53 s s s
] 1 ]

[} 1 ]

(mm) O 1 2 3 4

MATERIAL SOLDADO CORTE

ACERO ASTM A36 (“Negro o Dulce”) 4 mm | 5/32in 2mm | 5/64in
ACERO INOXIDABLE ASTM 304 4 mm | 5/32in 2mm | 5/64in
ALUMINIO ESTRUCTURAL ASTM 6061 3 mm | 1/8in 1.5mm | 1/32in
LATON C27200 2mm | 5/64in 1mm | 3/64in

ACERO GALVANIZADO ASTM A653 2mm | 5/64in 1mm | 3/64in




Packing List:

1x Maquina FORZA SOLDER 4IN11500W.[i{ (1 -CONSUMIBLES / ACCESORIOS-
1x Pistola multifuncion. % O 5xLente de proteccidon %
1x Fuente laser 1500W % O 7 xBoquillas para soldado/corte/limpieza de é%

1x Pantalla tactil HMI % corddn

1x CPU integrado %
O 4 x Boquillas para alimentador de hilo %
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1x Clap de sujecién %

-PERIFERICOS- -CAJA DE HERRAMIENTAS-
O 1x Alimentador de hilo automatico @ (2) 1x Juego de llaves Allen métrico. %
1x Destornillador estrella %
1 x Destornillador plano éﬂé
1x Funda de cotonetes é%
1x Pafios de limpieza. %
1x Gafas de proteccién de 1080nm é%

-CABLES, CONECTORES y CANALETA- 1x Embudo plastico %

OO0OO0OO0O OoOoOaoa0o

1x Cable de control WeldFeed
% 1x Protector QBH é%

1x Cable de alimentacién WeldFeed %

1x Manguera para alimentacién de hilo de aporte %

O oOooang

5m x Cable 2x6 AWG + 1X10 AWG, T-M (T:Ojo-Punta) %

-LICENCIAS-
O 1x Licencia completa de FORZA Academy 1afio

O 1x Licencia de SOPORTE Super 7 de 4 afos.

|, X: Extractor, G: Tierra

rimiento tif

n bulto) % (!

@ ) W: 870mm H:1300mm L:1400mm 220kg 290kg

@ @ W:330mm H: 460mm L:630mm 13.5kg =




KIT DE BOQUILLAS / BASES:

T T

SOLDADURA PLANA

';“ [1 ._j AS-12 ESQUINA INTERIOR
: Para alambre 0.8/1/1.2mm
SOLDADURA PLANA
S
i f ) BS-16 ESQUINA INTERIOR
Para alambre 1.6mm
SOLDADURA
- _
(1 n - % CS-12 ESQUINA EXTERIOR
- '
Para alambre 0.8/1/1.2mm
SOLDADURA PLANA
oy S
ﬂ! r':lh_ﬁ—i ES-12 ESQUINA EXTERIOR
-

Para alambre 0.8/1/1.2mm

SOLDADURA PLANA

—
A Fi—-—) FS-16 ESQUINA EXTERIOR
-

Para alambre 1.6mm

— J SOLDADURA ESQUINA
Mt - c EXTERIOR / LIMPIEZA DE
- CORDON

CUTTING NOZZLE CORTE

ALIMENTACION ALAMBRE
0.8

WIRE NOZZLE

ALIMENTACION ALAMBRE
1.0

WIRE NOZZLE

2 ALIMENTACION ALAMBRE
WIRE NOZZLE

|

12
— ALIMENTACION ALAMBRE

§ p— 4 WIRE NOZZLE

Sy " 1.6

NOTA: El kit de boquillas incluido puede variar dependiendo de la version del equipo




Consumibles:

Lentes de
CF-L18.0X2.0-3K .. D:18mm T:2mm 200 horas
proteccion

XXXX Agua destilada 16 litros 1 meses




Piezas Fabricadas:




Con Forza Laser especialistas en laser,
nuestro equipo tiene todo lo que necesitas
para hacer crecer tu negocio propio al
maximo

Visita nuestras redes sociales

PO@W®

forzalaser.com
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