‘™ A° Los siguientes pardmetros pueden variar segun cada equipo debido a las variaciones en la fabricaciéon de los tubos y fuentes laser de
F VL M CO,. En FORZA Laser, hemos elaborado esta tabla de parametros referenciales basdandonos en nuestra experiencia, con el objetivo de
brindar una guia Util. Sin embargo, es importante realizar pruebas y ajustes especificos para cada maquina y material.

Laser
PARAMETROS REFERENCIALES FORZA 80W

E Acrilico 3mm 35 25
m Acrilico 4mm 35 22
o Acrilico 6mm 35 18
0 MDF 3mm 35 25
MDF 4mm 35 22

MDF 6mm 35 18

Triplex 3mm 35 15

Triplex 6mm 35 7

Cartulina 13 80

Tela 13 80

Foamy 15 80

Cuero 20 30

Cuero sintético 16 30

Poliestireno (Espuma flex) 10mm N 25
Poliestireno (Espuma flex) 15mm 10 10

Vinil Corte 12 40

Vinil troquelado 10 50
Papel blanco 12 180

Cartén prensado 17 20




o RZLA® PARAMETROS REFERENCIALES FORZA 80W
aser
=
o Acrilico 3mm 400
n Acrilico 4mm 16 400 0.1
g Acrilico 6mm 16 400 0.1
MDF 3mm 16 400 0.
E MDF 4mm 16 400 0.1
a MDF 6mm 16 400 0.1
Triplex 3mm 16 400 0.
Triplex 6mm 16 400 0.1
Cartulina 12 400 0.1
Foamy 12 400 0.1
Cuero 12 400 0.1
Cuero sintético 1 400 0.1
Carton prensado 13 400 0.1

Tela 10 400 0.1




FoRaN PARAMETROS REFERENCIALES FORZA 80W

MATERIAL POTENCIA MIN (%) POTENCIA MAX (%) VELOCIDAD (mm/s)

o Acrilico 3mm
n Acrilico 4mm 9 n 30
5 Acrilico 6mm 9 n 30
“ MDF 3mm 9 12 30
- § MDF 4mm 9 12 30
z MDF 6mm 9 12 30
Triplex 3mm 9 12 30
Triplex 6mm <) 12 30
Cartulina 85 9 45
Foamy 8.5 9 45
Cuero 10 12 40
Cuero sintético 10 12 40

Cartoén prensado 9 12 40






