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INTRODUCCION

El presente documento tiene

- Buscamos mejorar el documento
como objetivo detallarle al

. . . . constantemente, cualquier
cliente los requisitos necesarios

discrepancia o duda haganos llegar
con los que debe contar para la

sus comentarios al Area de

instalacion de la maquina FORZA B
Desarrollo: AQUI

Aura 1200W

FORZA Laser se reserva el derecho de la interpretacion final de este documento, el cual

esta sujeto a cambios 0 Mmejoras sin previo aviso

REQUERIMIENTOS

1. Consumibles 2. Espacio fisico

02
-

3. Instalaciones Eléctricas 4. Condiciones ambientales

®,
D
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Listado de requerimientos para la instalacién.

1. Consumibles y accesorios

ELEMENTO

Tanque de Argdén o

Nitrégeno

Aire comprimido
(OPCIONAL)

Regulador de presion
con manémetro

(Tanque de Ar o N)

Acoples rapidos para

manguera

10 metros de manguera

nylon

Equipo de proteccion

personal (EPP)

Material de aporte:

Micro alambre sélido

Requisitos de Instalacion A4IN1P12

Minimo 6 m?

Rango de presion
8 a 14 bar

Minima presion

regulable 10 bar

Didmetro 6mm

Didmetro exterior

6emm

Diametros
permitidos:
1/32" (0.8mm)
0.04" (Imm)
3/64" (12mm)
116" (1.6mm)

Para soldadura se necesita un gas
inerte, como referencia el Nitrégeno es
mas barato, pero con Argdn se tiene
mejor acabado.

La pureza del gas debe ser al menos de
99.9%

Para corte o limpieza se puede
emplear aire comprimido o Nitrégeno.
El aire comprimido debe estar libre de
impurezas de hasta 0.0lum y nivel de

agua/aceite <0.003ppm

A la salida del tanque de Argdén o
Nitrégeno para regular la presion que

ingresa a la pistola laser.

El acople debe estar unido al
regulador de presion para que entre la

manguera de 6mm. Ejemplo

Para conexiones de la maquina con

gases de apoyo. No comprar
poliuretano, su presion de trabajo

maxima es 10 bar.

El operario debe contar con:

e Gafas de proteccidén para 1060nm
(se incluye con la maquina)

e Guantes de soldador

e Mascarilla contra humos (puede ser
KN95)

e Delantal, chaqueta y pantalén

(opcional para evitar quemaduras

por chispas)

El peso no debe superar los 20kg
Diametro minimo del eje: 50mm
Diametro maximo del carrete: 300mm
Ancho maximo del carrete: 105mm
aluminio se

Nota: Soldadura en

recomienda tipo 5356 (3/64" —1.2mm)
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2. Espacio fisico y normativa de seguridad

PARAMETRO

Espacio minimo del

lugar de trabajo

Ruta de ingreso

Sin materiales quimicos
cerca del lugar de

instalacion

Espacio ventilado o de
extraccion de gases
(Opcional

Recomendado)

Estacion de trabajo
(Opcional
Recomendado)

Lejos de elementos

inflamables

Requisitos de Instalacion A4IN1P12

Recomendado 0.5m por lado sobre la medida
de la maquina. Para tener suficiente espacio
de movimiento de los operarios y
mantenimiento del servicio técnico. (Revisar
apéndice 3)

Se debe disponer de un espacio suficiente
desde la calle hasta el lugar de instalacion
para llevar la maquina empacada.

Para evitar incendios o explosiones que
pudieran darse al reaccionar ciertos quimicos
peligrosos con las chispas producidas al
cortar.

El humo producido durante la operacién
puede contaminar el entorno y perjudicar a
personas que se encuentren cerca del equipo
sin el equipo de proteccion (EPP)

El equipo se debe instalar en una estacion de
trabajo (mesa de trabajo, elementos de
fijacion, etc) debe contar con cortinas de
proteccion visual para personal ajeno al
proceso de soldadura.

Las chispas producidas por la soldadura laser
aumentan el riesgo de un incendio si se
tienen cerca trabajos con material inflamable
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3. Instalacién eléctrica

PARAMETRO

Breaker o pastilla

trifasica

hasta el breaker

Capacidad disponible
del transformador o

subestacion del lugar

Conexioén a tierra

independiente

Distancia entre breaker
o toma corriente hasta

la maquina

4. Condiciones ambientales

PARAMETRO

Humedad relativa

Limites de

temperatura

25 A @ 220VAC

Hasta Hasta .
Voltaje
60°C 90°C
Calibre del cable que va

2x10AWG  2x14AWG ~ 220VAC-Tph

+IXIOAWG Tierra

Minimo 10kVA

Resistencia del suelo menor a 5
Ohm

Menor a

10 metros

Se recomienda que el breaker
tenga una alturade15a175
metros desde el piso para que
sea accesible.

El dimensionamiento del
calibre de cable se realizé en
base a la NOM-001-SEDE para
temperaturas maximas en el
conductor de 60°C
(Tipo:TW/UF) y 90°C
(Tipo:THHN/THHW).

Para la alimentacion de la
maquina y sus periféricos,
considerando el consumo de
energia pico de cada equipo.

La tierra debe estar
correctamente instalada para
proteccion del equipo.

Si la distancia es mayor a 10
metros, el cliente debe hacerse
responsable del cableadoy
conexioén del breaker a la
maquina.

Mantener seco el ambiente del
compartimento de la fuente y de la

10% - 85%

parte eléctrica con bolsas de silica o

disponer de aire acondicionado en
todo el lugar de trabajo.

-10°C - 40°C

La temperatura no debe tener cambios

significativos en el lugar de instalacion.

Requisitos de Instalacion A4IN1P12
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Listado de requisitos a enviar al agente de
cuenta.

Es fundamental que se envie al agente de cuenta las evidencias graficas (fotos o
videos) de los siguientes requisitos con los que el cliente debe contar, caso contrario

Nno se podra realizar la instalacion de la maquina.

Enviar evidencias graficas al agente de cuenta

Breaker o pastilla a menos de 10 metros de la maquina P
Mediciones de voltaje de cada linea eléctrica 7 H
Conexion a tierra independiente para la maquina |

Capacidad disponible del transformador o subestacion de la
nave/taller de minimo 10 kVA

Tanque de argdn o nitrégeno con su regulador, manémetro y

acople para manguera 6mm ﬂ 20

Compresor minimo 8 bar con tren de filtros (impurezas
<0.0lum y <0.003ppm de agua/aceite) y acople para
manguera 6mm (EN CASO DE USARLO)

10 metros de manguera de Nylon 6mm diametro exterior ==
]

Material para hacer pruebas de corte, soldadura y limpieza. «‘
‘ -

Material de aporte para soldadura a
AQA

Ubicacion en Google Maps

Video desde la calle indicando el recorrido desde el portéon de -

ingreso hasta llegar al lugar e indicando el espacio disponible. =1
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APENDICES

1. Efectos adversos por condiciones ambientales no
adecuadas

Tabla 1.Efectos por condiciones ambientales no adecuadas.

Tecnologia
Equipos

Electromagnéticos

Temperatura
El aumento de la
temperatura puede

Altitud
Disminuciéon de la

eficiencia en promedio 3-

Humedad Relativa
Aumento de la humedad

puede afectar

/Eléctricos provocar un aumentode | 5% por cada 1,000 metros  aislamientos y generar
la resistenciay de altitud. problemas de corrosién y
disminucion de cortocircuitos.
eficiencia.
Equipos Aumento de la Disminucion de la Alta humedad puede

Electrénicos

Tecnologia fibra

laser

temperatura puede
afectar componentes
electrénicos y disminuir
rendimiento.
Mayor temperatura
puede afectar el
rendimiento y la vida util
del lasery los
componentes asociados.

2. Punto de Rocio

eficiencia en promedio 3-
5% por cada 1,000 metros
de altitud.

No se observa una
disminucidn significativa
en rendimiento debido a

la altitud.

afectar aislamientos y
componentes, y causar
problemas de corrosion.

Alta humedad puede
afectar la integridad
optica y causar
problemas de
condensacion.

La siguiente tabla puede consultarse para conocer el punto de rocio (temperatura

a la que la humedad precipitard o condensard el aire ambiente) en diferentes

entornos de trabajo. Si la temperatura de operacion del ladser es inferior a la

temperatura de cruce en la carta, existe riesgo de condensacidn dentro del laser.

Tabla 2. Punto de rocio del ambiente

PUNTO DE ROCIiO DEL AMBIENTE

Temperatura Humedad relativa maxima

delcuarto (°C) | 10% | 20% | 30% 40% 50% | 60% | 70% 80% | 90% | 95%
10 0 9 6.8 0.6 6 8 7.6 8.4 9.2
15 6 9 73 9.6 1.6 13.4 14.2
20 9 6 9.25 12 14.4 16.4 18.3 19.2
25 8 o) 6.2 10.5 13.8 16.7 19.1 21.3 23.2 241
30 6 10.5 15 18.4 21.4 23.9 26.2 28.2 29.1
35 85 15 19.5 23 26 28.5 31 33 34
40 6 12.7 19.1 23.8 27.6 30.7 335 35.9 38 39
50 10 20.8 27.6 32.6 36.7 40 43 45.6 479 49

Rango de temperatura de operacién del laser

.I Presencia de congelamiento en el agua del chiller.
Presencia de condensacion en la fuente laser.

Sin presencia de condensacion.

IMPORTANTE: No realice ningun trabajo si se encuentra por debajo del punto de rocio

(amarillo o rojo).
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3. Distribucion de maquina y periféricos

Dimensiones generales FORZA AURA

Laser
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3.1 Opcién 1: Distribucién Estandar

500 704 500
FORZA Aura .
. <
5 1
oV )
A iy
Pantalla téctil—/ =7 T S
de control 560 § <
—= ﬁ % )
8¢
Alimentador de hilo automatico @
LISTA DE PIEZAS K @
ITEM DESCRIPCION PARED
1 |FORZA Aura 710
2 |Alimentador Automatico

3 |Gases de trabajo
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Contactos de Soporte Técnico

El servicio técnico de FORZA Laser esta a su disposicion para consultas técnicas:

Teléfono: + 593 99 328 3781
E-mail: support@forzalaser.com
Web: https://support.forzalaser.com

Buscamos mejorar el documento de forma constante, por lo que le solicitamos
muy amablemente que nos informe de cualquier discrepancia que haya
constatado con la maquina Haganos llegar sus comentarios o sugerencias a
nuestra Area de Desarrollo: AQUI

La FORZA Aura estd equipada con la versidon del software mas actual, asi como
con los documentos de software y hardware vigentes en el momento del

embalaje.

Entre tanto, podria haber disponibles nuevas versiones de los documentos y del

software. Para mantenerse siempre en el estado mas actual, visite el drea de

soporte de nuestra pagina web: https://support.forzalaser.com/
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