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INTRODUCCION

El presente documento tiene

como objetivo detallarle al Buscamos mejorar el documento
usuario las acciones de constantemente, cualquier
mantenimiento preventivo para discrepancia o duda haganos llegar
operar adecuadamente su sus comentarios al Area de

FORZA PRESS Desarrollo: AQUI

FORZA Laser se reserva el derecho de la interpretacion final de este documento, el cual

esta sujeto a cambios 0 Mmejoras sin previo aviso

MANTENIMIENTO PREVENTIVO

Inspeccién Limpieza Reemplazo/Recarga

A B
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TABLA DE ACCIONES DE MANTENIMIENTO
PREVENTIVO

CUANDO

REALIZARLO

e Con la maquina apagada por
- completo, remover con un pafo
Mantenimiento
seco cualquier residuo generado
del area de RUTINARIAMENTE
. sobre las herramientas, mesa,
trabajo

soportes, tope-trasero (No utilizar

aire comprimido)

e Verificar que no haya
acumulacioén de polvo en el
interior del armario

e En caso de existir polvo, limpiar
con un pafo seco suave
delicadamente los componentes
internos.

Mantenimiento e Limpiar con aire comprimido a
del armario baja presion (no mas de 4 bares) CADA SEMANA
eléctrico el polvo que puede acumularse
en lugares de delicado o dificil
acceso

e Limpiar la ventilacion del armario
con aire comprimido a baja
presion (no mas de 4 bares), para
limpiar ventiladores, sostener las

aspas mientras se utiliza el aire

o Verificar el funcionamiento de los
botones de paro de emergencia
e Con la maquina apagada por
. completo, limpiar con un pafo
Mantenimiento _
seco suave el exterior del panel

del panel de
de control y los pedales CADA SEMANA

control y pedales
. : e De notar un desgaste que puede
de accionamiento o
limitar el correcto
funcionamiento, solicitar los
repuestos a Soporte Técnico

Online.
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Mantenimiento
del tanque de

aceite

Mantenimiento
derielesy

mecanismos

Mantenimiento
de juntasy

fijaciones

Mantenimiento
de tuberiay
componentes

hidraulicos

Mantenimiento

filtro de aire
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Limpiar en el exterior del tanque
el aceite que puede estar
derramado

Verificar que la temperatura del
aceite sea entre 35-60°C (NO
DEBE SUPERAR 70°C)

Verificar que el nivel del tanque
se encuentre entre 70%-80%
Recargar aceite si el nivel es
menor a 70%, pero no sobrepasar
el 80% del nivel

Con la maquina apagada,
emplear la inyectora de grasa
(grasa de tipo azul de litio) sobre
los rieles de los sistemas de

movimiento de la maquina

Verificar que los pernos/tuercas
no estén flojos

En caso de ser necesario, ajustar
los pernos/tuercas evitando el

ajuste excesivo

Verificar si existen fugas en las
tuberias y componentes
hidraulicos, notificar a nuestro
equipo de Soporte en caso de
haberlo para recibir asistencia en
el ajuste

Verificar que los acoples y
conexiones se encuentren
debidamente ajustadas
Verificar que no existan
deformaciones o protuberancias
en las mangueras/tuberias.
Limpiar externamente la tuberia
y los componentes hidraulicos
para evitar acumulacién de polvo
gue pueden sobrecalentar el
circuito hidraulico (NO USAR
DETERGENTES)

Revisar el estado del filtro de aire
y limpiarlo (el filtro de aire se
encuentra en las maquinas

dependiendo del modelo)

Mantenimiento Preventivo FORZA FLEX

CADA SEMANA

CADA SEMANA

CADA SEMANA

CADA MES

CADA 3 MESES
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Mantenimiento
de Bomba de

aceite

Mantenimiento
por parte de
SOPORTE
TECNICO FORZA
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Verificar que la presion de aceite
esté en el valor nominal
Verificar que la temperatura sea
entre 35-60°C, no mas de 70°C.

Reemplazar el filtro de aire (el
cual se encuentra en las
maquinas dependiendo del

modelo)

Vaciar aceite usado
Limpiar tanque

Cambiar el filtro de aceite
Colocar aceite nuevo en el
tanque (ente 70-80% de su
capacidad)

Mantenimiento Preventivo FORZA FLEX

CADA 3 MESES

CADA ANO

PRIMERAS 2000
HORAS O 1ANO
LUEGO CADA 4000
HORAS O 2 ANOS
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Contactos de Soporte Técnico

El servicio técnico de FORZA Laser esta a su disposicidn para consultas técnicas:

Teléfono: + 593 99 328 3781
E-mail: support@forzalaser.com
Web: https://support.forzalaser.com

Buscamos mejorar el documento de forma constante, por lo que le solicitamos
muy amablemente que nos informe de cualquier discrepancia que haya
constatado con la maquina Haganos llegar sus comentarios o sugerencias a
nuestra Area de Desarrollo: AQUI

La FORZA FLEX esta equipada con la version del software mas actual, asi como
con los documentos de software y hardware vigentes en el momento del

embalaje.

Entre tanto, podria haber disponibles nuevas versiones de los documentos y del

software. Para mantenerse siempre en el estado mas actual, visite el area de

soporte de nuestra pagina web: https://support.forzalaser.com/
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